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Tanulok adatai és értékelése

Tanulo6 neve: Sziil. hely, 1d6:
Lakcim: Telefon:
Képz6 intézmény Képz6 intézmény
neve: cime:
Gondvisel6 neve: Telefon:
Lakcim:
Megjegyzések:
HO IX. X. X1 | XIL l. Félév 1. 1. (\VA V. VI. | VII. | VIII. | Javasolt zar6 érdemjegy
JEGY

Tanuloi mulasztasok

nap Iga- [lgazo L
112|3(4]|5]|6(7]8|9]10|11(12])13|14(15]|16(17]|18]|19(20]21|22|23]|24|25]|26]|27(28]29|30]31 Alairas
HO zolt |latlan

VIL.

Tanul6 neve: Sziil. hely, id6:

Lakcim: Telefon:

Képz6 intézmény Képz6 intézmény
neve: cime:

Gondviseld neve: Telefon:

Lakcim:

Megjegyzések:

HO | IX. | x | x| x| 1 Félév mof e | ove |ove | v [ v | v, | Javasolt zard érdemjegy

JEGY

Tanuloi mulasztasok

nap Iga- |lgazo L,
1(2(3]|4]|5|6|7[8]|9]|10{11|12|13|14]|15|16(17|18]|19]|20(21|22]|23]|24|25(26]27]|28]29(30(31 Aldairas
Ho zolt |latlan

VII.
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Ho zolt |latlan

VII.
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HO IX. X. X1 | XIL I Félév 1. 1. V. V. VL. | VII. | VIII. | Javasolt zar6 érdemjegy

JEGY
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nap Iga- |lgazo L.,
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HO zolt |latlan

VII.
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HALADASI NAPLO

Foglalkozas

, , Jelen van| Hiany- o
. . Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . @ ren | Aldirds
Hét |Datum| Ora (f6) zik (f6
11399-12 CNC-forgacsolasi feladatok
160 CNC programozasi gyakorlat
32 Gyartasi folyamattervezés
Gyartasi sorrendtervezés végzése. Alkatrészgeometria elemzés.

8 |Megmunkalasi eljarasok kivalasztasa. Megmunkaldsi sorrendek
megtervezése. Megmunkdlogépek kivalasztasa.

8 Bazisok meghatdrozasa. Készilékvalasztas. Gydrtasi sorrendterv elkészitése.
Miivelettervezés végzése. Miiveletelemek meghatérozasa.

Rahagyasok megtervezése. Mliveletelem sorrendiség meghatarozasa.

8 Megmunkald szerszamok megvalasztasa. Szerszamelrendezés
meghatarozasa. Gyartasi m(iveletterv elkészitése. M(iveletelem tervezés
végzése.

Szerszdmpalya meghatarozasok végzése. Forgacsolasi feltételek

8 |behataroldsa. Szerszam mozgastervek készitése. Masodlagos optimalas
végzése.

128 CNC programozas

8 |Alegyartandd munkadarab rajzanak értelmezése.

8 Technoldgiai dokumentdcié (MUveletterv, miveletelem terv, szerszamterv)
ellendrzése.

8 |Megmunkalasi paraméterek ellenérzése.

8 Egyszer( és Osszetett megmunkald (esztergald, mard, koszoruls) programok
frasa.

8 Egyszer( és Osszetett megmunkald (esztergald, mard, koszoruls) programok
frasa.

8 [|Paraméteres programozas.

8 |Alprogramtechnikdak alkalmazésa.

8 |Ciklusutasitasok alkalmazasa.

8 |CAD-CAM technika alkalmazasa.

8 |Megmunkald program grafikus ellendrzése.

8 |Utkozésvizsgélat.

8 |Programbevitel, adatkonverzié végzése.

8 |MDI - programok készitése m(ihelykorilmények kozott.

8 |Az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas készletének alkalmazasa.

8 |Megmunkald programok tesztelése miihelykorilmények kozott.

8 |Programfuttatds végzése forgacsolds nélkul.

496 CNC-forgacsolasi gyakorlat




HALADASI NAPLO

Foglalkozas

, , Jelen van| Hiany- o
N . Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . @ rea | Aldiras
Hét |Datum| Ora (f6) zik (f6
144 CNC esztergalas

A CNC-gép m(kodSképességének ellendrzése, (olajnyomds, levegbnyomas, a

8 hit6folyadék szintje, a gépi mérérendszer, kenési rendszer, a gép
védbrendszere, megmunkald szerszdmok, szerszamtartdk, forgacsold lapkak
dllapota, rogzitettsége, hasznalhatdsaga).
A CNC-gép miikod6képességének ellenérzése, (olajnyomds, levegbnyomas, a

8 hitéfolyadék szintje, a gépi mérérendszer, kenési rendszer, a gép
védbrendszere, megmunkalo szerszamok, szerszamtartdk, forgacsold lapkak
allapota, rogzitettsége, hasznalhatdsaga).

8 ElGkészilés az esztergdldsra (szerszamkorrekcid-értéktarak, nullpont-tarold
tartalmak, szerszamkiosztas, CNC-program, f6bb pozicidk ellenérzése).

8 ElGkészilés az esztergdldsra (szerszamkorrekcid-értéktarak, nullpont-tarold
tartalmak, szerszamkiosztas, CNC-program, f6bb pozicidk ellenérzése).

8 Egyszer(i megmunkalé program betdltése magneslemezrdl vagy adatatviteli
rendszeren keresztl.

8 Egyszer(i megmunkalé program betoltése magneslemezrdl vagy adatatviteli
rendszeren keresztl.

8 Bonyolult megmunkald program betoltése magneslemezrdl vagy adatatviteli
rendszeren keresztl.

8 Bonyolult megmunkald program betoltése magneslemezrdl vagy adatatviteli
rendszeren keresztl.

8 |A program tanulmanyozasa, tesztelése.

8 |A program tanulmanyozasa, tesztelése.

8 |Programfuttatas végzése forgacsolas nélkul.
CNC gép kezelése (munkadarab ellenérzése, befogdsa, megmunkalas

8 |végzése, sziikség szerint beavatkozdsok végzése, technoldgiai paraméterek
korrigaldsa, mérések végzése).
CNC gép kezelése (munkadarab ellenérzése, befogdsa, megmunkalas

8 |végzése, sziikség szerint beavatkozasok végzése, technoldgiai paraméterek
korrigaldsa, mérések végzése).
CNC gép kezelése (munkadarab ellenérzése, befogdsa, megmunkalas

8 |végzése, sziikség szerint beavatkozdsok végzése, technoldgiai paraméterek
korrigaldsa, mérések végzése).

3 Hosszesztergalasok, sikesztergdldsok, beszurasok, leszurasok,
menetesztergdldsok, furdsok, furatesztergalasok végzése CNC esztergagépen.

8 Hosszesztergalasok, sikesztergdlasok, beszurasok, leszurasok,
menetesztergdldsok, furdsok, furatesztergaldsok végzése CNC esztergagépen.

8 |Az elhasznélddott szerszamok cseréje.

8 |Szdmitogéppel tdmogatott mérések végzése (SPC).

144 CNC maras

A marasi munka megkezdése el6tti ellenérzési miveletek elvégzése (a gép

8 |rendszereinek miikod6képessége, szerszamok éllapota, technolégiai
paraméterek).
A marasi munka megkezdése el6tti ellenérzési miveletek elvégzése (a gép

8 [rendszereinek m(ikod6képessége, szerszamok allapota, technoldgiai

paraméterek).




HALADASI NAPLO

Foglalkozas

, , Jelen van| Hiany- o
BN ) Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . @ rea | Aldiras
Hét |Datum| Ora (f6) zik (f6

ElGkésziilés a marasi munkara (szerszamkorrekcid-értéktarak, nullpont-térold

8 |tartalmak, szerszamkiosztas, szerszamok betdrazésa, CNC-program, f6bb
pozicidk ellendrzése).
ElSkésziilés a mardsi munkara (szerszamkorrekcid-értéktarak, nullpont-térold

8 |tartalmak, szerszdmkiosztas, szerszdmok betdrazasa, CNC-program, f6bb
pozicidk ellendrzése).

8 |Munkadarab felfogds, bedllitds elvégzése.

8 [Munkadarab felfogas, beallitas elvégzése.

8 A maras megmunkalé programjanak betoltése magneslemezrdl, vagy
adatdtviteli rendszeren keresztl.

8 A maras megmunkalé programjanak betoltése magneslemezrdl, vagy
adatatviteli rendszeren keresztl.

8 |A program tanulmanyozasa, tesztelése.

8 |A program tanulmanyozasa, tesztelése.

8 |A program tanulmanyozasa, tesztelése.

8 |Programfuttatas végzése forgacsolas nélkul.

8 |Programfuttatas végzése forgacsolas nélkul.

8 |CNC megmunkald kézpont, CNC mardgép kezelése.

8 |CNC megmunkald kézpont, CNC mardgép kezelése.

8 Sikmardsi, palastmarasi, zsebmarasi, furasi, furatbdvitési, alakos felilet
marasi mUveletek végzése CNC mardgépeken, megmunkald kézpontokon.

8 Sikmardsi, palastmarasi, zsebmardsi, furdsi, furatbdvitési, alakos felilet
marasi miveletek végzése CNC marégépeken, megmunkald kdzpontokon.

8 |Méretellendrzések végzése (AC).

144 CNC koszoriilés

Koszorilési munka megkezdése el6tti ellen6rzési miiveletek elvégzése (a gép

8 [rendszereinek m(ikod6képessége, korongok allapota, technolégiai
paraméterek).
Koszorilési munka megkezdése el6tti ellenérzési miiveletek elvégzése (a gép

8 [rendszereinek miikod6képessége, korongok éllapota, technoldgiai
paraméterek).
ElGkésziilés a koszorilési munkara (munkadarab felfogdsa, rogzitése,

8 |bedllitasa, nullpont-tarold tartalmak, CNC-program, fébb poziciok
ellendrzése).
ElGkésziilés a koszorilési munkara (munkadarab felfogdsa, rogzitése,

8 |bedllitasa, nullpont-tarold tartalmak, CNC-program, fébb poziciok
ellendrzése).

3 A koszoriilés megmunkald programjanak betoltése magneslemezrdl, vagy
adatatviteli rendszeren keresztdil.

3 A koszoriilés megmunkald programjanak betoltése magneslemezrdl, vagy
adatdtviteli rendszeren keresztdil.

8 |A program tanulményozasa, tesztelése.

8 |A program tanulményozasa, tesztelése.




HALADASI NAPLO

Foglalkozas

, , Jelen van| Hiany- o
. . Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . @ ren | Aldirds
Hét |Datum| Ora (f6) zik (f6

8 |Programfuttatds végzése forgacsolds nélkul.
8 |Programfuttatds végzése forgacsolds nélkul.
8 |CNC koszorligép kezelése.
8 |CNC koszorligép kezelése.
8 |CNC koszorligép kezelése.
8 Sikkoszorulési, palastkoszorilési, furatkdszorilési, menetkdszorilési,

fogkoszorilési és lefejt6 koszoriilési miveletek végzése.
8 Sikkoszorulési, paldstkoszorilési, furatkszorilési, menetkdszorilési,

fogkoszorilési és lefejt6 koszoriilési miveletek végzése.
8 Sikkoszorulési, palastkoszorilési, furatkszorilési, menetkdszorilési,

fogkoszorilési és lefejt6 koszoriilési miveletek végzése.
8 [Méretellendrzések.
8 |Koszorlkorong élezés CNC szerszamélezén.
64 Gépkarbantartasok
8 |Elvégzi a munka befejezése utani miveleteket.
8 |Szerszamokat kitaraz, késziilékeket leszerel.
8 |Archivélja a megmunkal6 programot.
8 |Elvégzi az elGirt karbantartasi munkakat. Letakaritja a gépet.
8 |Karbantartja az energiaellaté rendszereket.
8 [Karbantartja a mérérendszereket. Karbantartja a mozgatérendszereket.
8 Karbantartja a kenérendszereket, feltolti a folyadékszinteket . Karbantartja a

védérendszereket.
8 Elszamol a felvett eszkdzokkel. A CNC-gép esetleges meghibasodasarol

jelentést tesz feletteseinek..




